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Auvftakt: Am 7. Februar

1337 legie dar
damalige Opel-
Vorstandsvorsitrands
Lowis B, Hieghes

den Grundsiein fir das
naus Automobilwerk.

Opel Eisenach:
Perspektiven fiir die Zukunft

5. Oktober 1990, BEin Konzept wird
-."u'-| klichkait: Mach nur finfrmonatiger
Produkticnsvarberaitung f&hrt in der
traditionsraichen Autormobilstad]
Eisenach der erste Opel Vactra worm
Mantageband. Die Feigrstunde wird
Zu einem Eraignis von historischer
Bedautung.

Mur zwei Tage nach der Wiaderver-
eimgung Deutschlands und knapp
ein Jahr nach dem Fall der Mausr
setzt Opel mit dem Produktionskbe-
ginn in Eisenach Zeichen — &5 ist ain
Signal der Hoffnung fir die Men-
achan in Ostdautschland

Dias erste Opel-Modell  made in
Eisenach” symbalisier! zuglesch
die langfristigen Ziele des Automo-
pilunternshimeans in den neuen
Bundeslandsm: Opel will dis wirt-
sohaftiche Entwicklung in Ost-

deutschland von Anfang an fordern &

curch umfangraiche I |'«.'{_~,f_;t;'_i-:-r1-:_:*1
und die Schaflung neuer, sicherdr
Arpeitzplatze.

Lie Vectra-Montage in Thiringen
markierts dan Anfang dieses Enga-
gements, Am 7. Februar 1897
fclgle die Fortsetzung: Auf dern
Grundstiick des shemaligen Auto-
moklwerks Eisenach legle der da-
malige Opeal-Vaorstandsvorsitzende
Louis H. Hughes dan Grundsteain flr
eln weiteres Projekt — eine moderne
Automobil-Fertigungsstatts, die
Arbetsplatze fur rund 2 000 Men-
schen bietet. Opel baut auf
Eisanach: Mit Investitionen wvon rund
airer Milliarde Mark dokumantion
der Automaobilhersteller das grofe
Varlrauen in den Produklionsstan-
daort Eisenach und seaine qualifizier-
ten Automobilfacharteitar,

Die Grundsteiniegung war das Start-
signal fur mehr als 1 500 Bauarbei-
er, die am Aufioau von turopas
modarnsiemn Automaobibvark mit-

wirkten, Tiefoauir IgenieUrs stellten
-Jd‘;- Projakt auf eine stabile Grundla-
gin Sie varankertan Gber 1 200
Pidhle im Erdreich und varbessartan
aul diese Weise die Tragfihigkeit
des lehmhaltigen Bodens. Die
Gasamilange aller ¢ arunc pleder it
rund 14 Kilometer,

Anschlielfend begann die Errchiung
detr Produktions- und Versyailmsos<
gebaude, deren umbauteffRaUN
ﬂer Grofe von mehr aRL00 Eirfes
rmikerhausern entspaent. AN flir
Karosseriewerk, Lackigrersi Ung
MontagehallesSmarbeitaten die Bau-
untermehmafy Lboas DO onnen
Baton und 972000 Tofaar Stahl,
Kassclepiatign miltsiner Gasamt
flacke vord V7 6EREILadratmoterm
dizfign dE Faghaden-Varklaidung
uncl'dig Dacker der Produklions-
cebaudesind mit 54 000 Quadrat-
metam warmeisclierender Spezial-
fQlic belegt. BEin Bohrleitungsnetz
wORP Tt 120 Kilometern Lange
stelit die Varsorgung der Fertigungs-
bareiche mit Energie, Rohsioffen
uncl Produktionsmalerialien sichear.

Rekordverdachtic waren alzer auch
diez Laistungen der Bauarbaiter.
Dank ihres groBen Engagements
Lnd des Einsatzes modernster
Maschinen entstand das neus Opel
Werl: binnen klrzestar Aail; Baraits
am 9. September 19971 —acht

FMonate nach dem, Baubeginn — war
der Bohbau des nagen Opeldlerkes
vollendet undaas Atgsnobiunter-
nehmen ludzur Bighttestisier nach
Eis@nach. gehaMWonate spater war
die Lackieraret fertiggestalt: Am
1GNNS Tolfe die arste Astra-
Karcsseradwch Tauchbecksn und
Spntekabingrt, Seit dem 23, Sep-
Eesnoep@s? 1auft in Eisenach die
Produktion des Opeal Astra. Bund

2 080 Mitarbeiterinnaen und Mitarbe
wewerdan hier jahdich 150 000
Automobile harstaller

Opel baut auf Eisenach — das
rieue Werk Bildel ainen wichtigen
Eckpleler im europdischen
Froduklionsverbund der Automo-
Erlmarke.

Anblick: Das

neus Upeal-Werk
ersfreck! sich dber
efme Fidche von
mehr als 300 000
Quadratmetarm.

Premiere: Mit der
Produktion des
ersten Vectra
“made in Eisenach™
begranrn am 5, Chlo-
ber 1990 das Opel-
Engagement in
Dstdewtschland,

Fewar: Am 8. Sap-
lember 1997 - Aur
acht Monate nach
dem Baubeginm -
setzte Bundes-
arbeitsministier
Norbert Bliim den
Richikranz .

Baustelle: Bis zu

1 500 Bauvarbaiter
wirkien am Aufbau
das modernsten
Automobilwerks

Europas mit.



Historie: Wartburg,

Automobilstandort Eisenach:
Eine Stadt im Aufschwung

Lhe Entscheidung, in Eisenach ain
neuas Automobilwerk zu errichten,
xam einar Initialzundung gleich. Sie
natte Auswirkungen auf die Wirt-

schaft in ganz Thidringen. Bereits vor

Beginn der Astra-Produktion in
Fisenach nahm Opel Produkie und
Dienstleistungen von Uber 340 ost-
deutschen Firmen in Anspruch. Die
Ansiediung der Adam Opel AG g
Eisenach ist auch ein Beitrag zdr
Sicherung der Zukunft der Betriebg
in Handel und Handwerkdee\art-
burg-Stadt. Klein- und mittelsténdi-
siche Industrisbetriche bekamen

i dar Mahe des dutomobibwverks
neue Chancen, singmpivarkt 20

2] igGendnd inysstigren ebentalls
in Bizanach. MitteHristio entstehsan
aufdiese Weige rund um Eisenach
wailgres O0ADaitsplEtze

Karisplatz und 4 . Lim chie Mapgehen Westthiringans
Lutherhaus sind nur Mittelalteriche Gassen vor bewalde- fiir e harufiche Aufgaben zu
~ einige der histo- tan Hangﬂn. Hl&-tmrluL.hL Baudeank- Al | i J Baraits
rischen Wahrzeichen R e e ghalifizeeren, initierte Opel bereits
_ der traditions- TEd 2_“ :"":L_ uth U_[“'m[" LL_I: ! Deig@er Grundsteinlegung des neuen
reichen Kreisstadt projektan. Das ist Eisenach — gine Watks die Griindung des Berufsbi
g Stadt der Kontraste. Geschichle und dLngswerkes Eisenach (BWE)
Gagenwart formen sich in Eisenach Es rebiroirn AnH 1904, den Larte-
zu ainem harmonischen Bild, Tradii- ’[_r{ec- e Ral m” EF-H-—'H 1.:'-,&::.:,;;.--
on und Fortschritt pragen das LelDeR t_"duﬂéq:p.n]iﬂarpr‘. 'I'_‘|i'\:';_ |53Eﬁ n ]r‘||j'“- ;
in dieser Stadt. S P -
‘ ) 2 000 Arbeitslosen, va. ehemalige
i oopa . . i MMitarbeiterinnen unfj Mitarbeiter des
Eisanach zahit 2u den Geburtastat- friiheren Automobilwerkes Eissnach
ten der deutschen Autornalsiling< den Wiederainstieq in Berufe
strie. Ebenso wie in Rilsselshetm di rRah e R e
lernten hier bereits 1388 die ersten Ty = s
Motorwagen” daggliaufen Gpel s : im Bereich der Qualitatssicharing, Tem?gqis_:: Bei
- Rl T e Inatandbatts T Tl regelmaligen
setzt diese Iradition fart. ArnBuile Visle der BIWE-Absolverten fndern 5 ]r?ijdnc-l"futl_.ng und EEr r~; .1r:.=rr|..l Pt
der Wartburgg@htstanddas vierte AR e e beretstellung. Regelmalige Team- dishutieren die
Werk des Automobiluntermichmens il & gasprache dignen der gemeinschaft- Opel-Mitarbeiter
Cpel Bisenach GmbH. Ausschlagge- AR e e e R wichiige Entscheai-
in Deutschiahd®= eine@cdeme Fer biend fiir die Einsteliung sind neben ichen Problemitsung und der dungen und
tigungssgatte @it Madell-Charakter r'q;%-lif-hw Ll{ur_nuvmru: ulrja auch Diskussion wichtiger Entscheidun- optimieren die
flrd@anz Buropa, R RS oo gen. Die Vielseitigkeit der Aufgaben, Arbeitsabliufe
persnliche Eigenschaftan - vor die offene Kommunikation mit Kol s
. allem die Fahigkeil zur Teamarbeit bk ] ALY e L
DieQegiondrsenach hat Opel viel zu gn?ﬂ und Vorgesetzien sowia die Wmtwh;:qu!;g: Das
: Elifiwerbe Arkaitolersf % : 5 = vont Opel initiierte
['ZII-.-_"I.|E‘H'|. QLJL.Il.ﬁflﬁfrﬁL’. .ﬂ‘k.. hn:—:|.1hkrﬁ te: mit Das Gruppenkenzept préat den All lransparenz aller Arbeitsablaufe Berutsbildungswark
solider Aushildung, eine intakle tag in der modernen Fertigunasstil- wecken das Verantwortungsbe Eisenach erfeichtert
Infrastriktur, qute Varkehrsvertin- 6. D .,;1 s i e wuBtsein der Beschaftigten und stei Menschen den
- 1 freie Grundsiticks ta, Lie Mitaroeterinnen und hitar- s i Bt Wiedereinstieg in
GERERn UOGL IR SAnDsiinss, beiter aller Barsiche bilden Teamis J : SRS Cer
flachen fir die Ansiediung von Zulie von joweils sechs bis acht Mitglie Metallindustrie.
= A ’ L i kS L= i L) ¥ 4 P TR g = 1
ferbetrieben. Diese Vorzuge nutzten deti dis ihra AbeteabiEnU B aRns: Eine bessare Arbeitsqualitat und
i bereits varschiedene Untamah- s 3 -?i";:'—;r“ 'L'fu'mﬂ'ubft'i-c_:h ‘I‘ ::Inisgi]ed gine hohere Produktivitat sind die
- 3 = I 2R e Il R i
AR :-'-'- MSECR S im0 s ron. Dazu gehdren auch ﬁ.fgat;{m mefbaren Erfolge des modernen
l!"' 1.0 i. ' des Dienstleistungsgewerbes. Sie ' e ' Arbeitskonzeptas. In Eisanach ver.
. .1 ) [5¢1 [l Ded sind dem Appell der Adam Opel AG wirklicht Opel die Abkehr von der
e gefolgt und haben ebentalls in GroBserisntertigung klassischer Pra-
B Eizenach investiert. So entstandean gung - das Eisenachear Produktions-
: !! (i a . im Umkreis des Cpeal-Werkes systern weist den richtigen Weg in
. N runied 1 000 zusdtzliche Arbeits- die Zukurt.
& 3




Prizizionsarbeit:
Im Roh- und

Gerippebau das

120 Indusineraboier
dledt Zrisamrmenbalu
der Karosserign.

Karosserie-Rohbau:
Flexibilitat mit System
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.uﬁﬂ;_gﬂn des Karog-
serewerks ein hohes
Mal an Flexibilitat.

In der 180 Meter langen und

80 Meter breiten Halle des Roh-
und Gerippebaus beginnt die Pro-
duktion der Opel-Modelle \made

in Eisenach". Taglich treffen hier
Eisenbahnwaggons aus Bochum
und Saragossa ein. Sie varsorgen
das thurngische Cpal-Werk mit
Blechteilen, die fur den Zusammen-
bau der Astra- und Corsa-Modelle
erfordadich sind, Alles laufl exakt
nach Plan. Im Interesse einer gerin-
gen Lagerhallung basiert der
gasamte Produktionsablauf des
Karosseriewearks auf einer genauen
Vorplanung. Anzahl, Modeliversio-
nen und Ausstattungen der Modelle
sind im voraus festgelegt. Dies ver-
k(irzt den zeitichen Autwand fir
Produktionsvarbereitungen und stalft
ginen kontinuierlichen Materiatiui
innerhalo und aufernalb des Werkas
sicher.

Gleichwohl enweisen sich die
hochmodemen Fertigungsanlagan
des Karosserie-Hohbaus als Gber-
aus flexibal. Mittels Computersieus-
rung lassen sich die Funktionen der
rund 120 Industrieroboter beliebig
auf die jewailige Fertigungssaquenz®
abstimmen, 3o ist as modglich, die
Blechteile verschiedenar Karosserie-
varsionan von Astra und Coesa ohgé
Werkzeugwechsel auf eingr Fei-
gungslinie zusammenaeiidgen.
Zugleich garantiert der holg, Auto-
matisierungsgrad vano6 Progent ein
Optimurm an Cualita Bie Roboter
fihren ihre Jatigkeiten miteiner
gleichbleiberdan Frazision aus, die
durch manuellg Tatigkeit nicht zu
srrgichenist. Dasgft auch fOr die
flagible Marogserie-Heftstation, daren
nedadioe Rahmenkonstruktion die
automahisshe Montage von bis

Zu sechs varschiedanen Karosserie-

Bypen ermbglicht.

Die durch langfristige Vorplanung
abgestimmite Fertigungsseguenz
und das hohe Mal3 an Flexikilitat
sind wichtige Vorausssetzungen flr
die gestraffte Produktionsmeathode,
dig Opel in Eisenach erstmals
verwirklicht. Dazu gehdrt auch die
Verringerung der Fdrderzeiten. Per
Computersimulation haben Opel-
Ingenieure sinen optimalen Produlkti-
onsablauf entwickelt und die Farti

gqungsaniagen so installiert, dali sich
die Anzahl und die Lange der
Iransportsysteme auf ein Minimum
reduzierte.

Auch ergoncmische Gesichtspunkta
spielten bei der Anlagen-Installation
eine wichtige RHolle. Beispel Lintar-
Zusarmmmenbau: Hier sind die
SchweiBautomaten so gruppiert,
dal die Mitarbeiter sie laicht errei-
chen und bedenen kinnen. Dies
stallt aine wesentliche Arbeitserlaich-
terung dar, gewahrieistet einen rei-
bungslosan Produktionsablauf und
ermoglicht zugleich ein wichiiges
Ziel das Teamkonzeptes: Dank der
mitaroeteronantierten Anlagen-
Instaliation kdnnen die Mitglieder dar
Arbeitagruppen in ihren Bereichen

varschiedenartige Tatigkeiten wahr-
nehmen. Monectonie am Arbeitsplatz
=0l es in Eisenach nicht geben.

Ein weiteres Nowvum sind die beiden
jeweails 27 Meter hohen Stapeltiirme
2wischen Karosserie-Rohbau, Lack-
ierere und Montagehalle, Sie
dienan als Verschiebebahnhof flr
bis zu 270 Karossenaen, Ein automa:
tisches Transportsystem bringt die
Raohkarosserien aufl eine von 2wilf
kreisfdrmig angeordneten Ebenen,
wi sie autf die Reise durch die
Lackiererel warten. Das Produkdi-
onssteuernungssystem stellt Pulks
gleichfarbiger Fahrzeuge zusamimen
und schickt sie vom Stapelhaus zur
Lackiererei, Dieser Sortiernvorgang
dient dam Umweltschutz und der
Lackagualitat - der Losemittelsinsatz
far die nach jedem Famwechsel
erforderliche Reinigung der Farb-
schlauche und Spritzpistolan [&045t
sich durch die Bildung von Farb-
pulles varrngerr.

Stapelhaus: Zwei
jeweilz 2F Meter hohe
Stapeltiirme dienen als
Verschisbabahnhof fiir
bis zuw 270 Karosserien.
Hier erfolgt die Zusam-
menstellung der Ferti-
gungsseqguenz fir
Lackiererei und Fahr-
reugmontage.

Mach ihrer Reise durch Tauch-
becken und Spritzxabinen der
Eisenacher Lackierersi gelangen
die Karcsserien smeut in einen der
stapeltirme, wo sie auf das Start-
signal fur die anschlisiiends Fartig-
und Endmontage warten.



Schaltstation: An
Computer-Terminals
bberwachen
Opel-Mitarbeiter

den Lackierprozell,

Lackiererei:

Wasser statt Losemittel

Konsequenz zahlt sich aus. Dieser
Grundsatz gilt auch auf dem Gebiet
der Fertigungstechnologie. Die mao-
derne Lackiereral des Opel-Werks in
Eisenach bastatigt das auls neus,

Konsaguent haben Opel-ingasnieure
wahrend der vergangenean Jahre die
Verarbeitungsverfahren flr wasser-

rn

verdinnibzare Automobillacks weiter

entwickelt und damit einar wichti
gen Beitrag zur Hesnhaltung der Luft
peleistst,

Die Lackiorarai das Opal-Waerks
Eisanach dokumenbiert den vorlaufi-
gen Hohepunk! dieses Umweltenga
germents: In der hochmodermen
Arlage setzt Opel als erster Auto-
mobilherstellar der Welt ausschlie34
lich Wasserlacke =in.

Cank disses technischen Fort-
schritts liegen die Emissionan orga-
nischer Lackverdinner in Eisenach
auf dem welbweit niedrigsten MNiveau,
Cen Grenzwert der Technischen
Anleitung zur Reinhaltung der Luft
(TA Luft) unterschreitet die Lackiers-
rei um 75 Prozent.

Auf dern Gebiet der Lacklechnologie
nirmrnt Cpel seil Jabren eine Vorrel-
terrolle ein. Bereits 1981 setzte das
Lnternehmen als erster Autamaotbil-
harstaller einen wassernverdiinnbaren
Grundlack ein und verringerts den
Lasemittelant=il dadurch ven 60

auf nur noch fant Prozent, Und im
Jahre 1887 begann die Lackiererei
des Werks Bochum welbweit arst-
mals mit der Verarbeitung wasser
verdinnbarer Metallic-Basislackea,

Wasser statt Losemittel, Was
zundchst widersprichlich klingt, ist
in allen Bareichen der Eisenacher
Lackierarei Wirklichkait — vom
Tauchgrund bis zum Klarlack;

B Dor wasserverddnnbare Tauch-
grund anthélt weniger als fUnf Proé
zent Losemittel. Er ward in grof3en
Backen per alektrochemischer
Reaktion aufgetragen und schiitzt
chie Karossenen daverhaft vee Kormgs
SN,

W Der Hydro-GrundIBck DBendtigt i
die elektrostatischeerarbeting
mittels Fictatiq*.s;ers‘fﬁuber ebentails
nur etwa fgh Progent Losemittel. Als
FUller gleichb digge Laskschicht feine
Unebenbeiten@us uld dient aben
fallg@em BangzgitsChutz der Karos
seflE .

B DerBegklack enthial die Farbpig-

mante und die fir der Meatallic-

Effekt notwendigen Matallpartikel,
Die» Elektrostatik erhéht auch hier
den Wirkungsgrad des Lackawntrags
auf bis zu 20 Prozent. Der Losemit
telanteil des Decklacks betragt nur
noch zwol Prozent.

B Der wassorverdinnbare Klarlack,
den Opel in Eisenach einsetzt, ist

eine Weltneuheait, Den Antall organi-
scher Lackverdinner konnten die
Fachlsuta von bisher 55 aul nur rund
2wiolf Prozent reduzieren. Gleich-
wiohl erflilt der transparente Klarack
die gleichen Qualitits- und Funkdi-
onsanforderungen wie herkormmli-
che Materialien: Als ocberste Lack-
schicht sorgt er fur den hohen Glanz
der Lackisrung.

Modernste Fertigungstechnologi g
auch in den anderen BergBhen deg
L ackierarei des Eisenagher Opels
Werks im Einsalz, B@speswese Bei
der Verarbeilung d@es Unterboda-
schutzes flr die KarQagerier™Vier
compulerggsietigele Handhabungs-
autgmatenlibeggenmen Has Auftra-
gertdes Untedodengchutzes, der
fi GpehModeiiewdr Steinschlag
ufie! Korragion schitzt. Vollautoma-
lisgh erfolgt @uch die Versiegelung

acler Warnggeriendhte. Roboter Gber-

HENMES0 Prozent dieser fir den
Mefischen anstrengenden Tatig-
“ajten und tragen die Dichtmasse

it gleichbleibender Prazision auf,

Konsaguenz wird belohnt: For die
Entwicklung umwsitvertraglicher
Lackverarbeitungsverfahren ermielt
die Opel Eisenach GmbH Fordarmit
= des Bundesministeriums flir
Urmwelt, NMaturschutz und Raaktorsi-
charheit. Das Investitionsvolumean
fur die moderne Lackierere lag bei
insgesamt 350 Millionen Mark,

Konirole: Fach-
arbeiter priifen die
Lackqualitit elner
Jeden Karosserie,

Spritzkabine:
Elektrostatische
Rotationszerstduber
garantiaran aing
glaichmdéalige Ver-
teilting der wassen/er-
dinnbaren Lacke

auf dem Karosserie-
blech.
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Urmmweltschutz und Sicherheit, Pro-
duktgualitat und Wirtschaftichkeit —
das sind flr die Opel Eisenach GrmibH
gleichrangige Unternehmensziele.

Grofer tachnischer Aufwand und ein
hohes Mal? an Edahrung sind erfor-
derich, um diese Ziele zu verwirkli-
chen. Far die Reinhaltung wvon Luft,
Wasser und Boden lautet die
Eizonacher Losung produktionsin
tegrierter Urmweltschutz®; Durch den
Einsalz modernster Fertigungstach:
nalogie und umwelivertriglicher
Materialien werden Emissionen von

Umweltschutz: Moderne Technik
im Dienst von Umwelt und Natur

varnherain vermieden oder aul ein
Minimum verringert. Die Lackierered
ist nur in Beizniel f0r dieses Prinzip.
Dank wasserverdlnnbarer Lacke
reduziart sich der Aufwand flr
MalBnahmen zur nachtraglichan Ak
luftreirigung. Gleiches gilt auch for
dia Verarbeitung dar Wachsschicht,
die den Lack der Opel-Newswagen
withrend des Bisenbahntrans-
ports 20 dan Opel-Vertragshandlern
schitzt. Die AuBenkonservierung
anthélt keine arganischen Lose-
mittal — statt dessen macht Wasser
den Transporischutz fliedtahig.

Enargierecycling:
Einstromende Frischiuft
arwdirmt sich in elf
rotierenden Wirme-
radern, die im Dach-
gescholl der Lackierarai
installiert sind.

Produktionsintegriert arbeilen

in Eisenach auch die Anlagen zur
Wasseraufbereitung. Dezentral
angecrdnete Klarsysteme ermogli-
chan in der Lackisraral eing Mehr
achnutzung der Spiil- und Raini
gungswasser. Bis zu 70 Prozent des
Prozefwassars zirkuliert auf diese
Weise in Kreislaufsystemen,

Die modeme Umwelttechnologig
macht sich doppelt bezahlt: Zum
einen reduziart sie den FhRechyvas-
sorbedarf auf weniger alg die Hélfie
deas in anderen Lackigraraien Ubli-
chen Werles, Jumanderen yer-
ringert sich aizer auchidas AlDWwas-
sarvolumenddahdieh fallen in dem
Avtemaobilwerk Aur ebwa 20 000
Kubitkpneter Abwasser an. Es enthalt
nucarganischaobatbare Stoffe und
MetralzAlze.

Recygling-Kreislaufe versrklicht
el in Blsenach auch fur Produlkli-
ondilickstande. So sind Prozelab-
talle aus dem Bersich dar Phos-
phatierung nicht Sonderabiall son-
dem Wirtschaftsgut, Sle werden
wiederaufberaitet und fiefen in den
Produktionskreisiauf zurlick.

For Lackschlgmme, die bei der Vear-
arbeitung der Grundlacke anfallan,
erprobt Opel ein biotechnisches
YVerfabren, das eine Wiedernsenven-
dung ermdglichen wird. Flr die
Tauchlacks ist dieses Beoycling-
Prinzip bereits heute Wirklichkeit: Sie
werden mittels Ultrafiltration gersai-
nigt und flieBen in die Tauchbecken
ZUrCk,.

Eing weiters technische Basonder-
neit befindet sich im Dachgeschoi3
der Eisenachear Lackierarai, Hier sind
eff rotisrende Warmerader mit ainam
Durchmesser von jeweils fillnf
Metern installiert, die maBaeblich zur
Verringenung des Energieverbrauchs
beitragen. Das neuartige System
speichert die Warme und Feuchte
der aus den Spritzkakinan abge
sauglten Abluft, deren Temperatur
etwa 19 Grad Celsius betragt. Ein-
stromende Frischluft vermischt sich
n dem Lamellensystem der War
mergder mit der gespeicherten
Abluft und wird auf diese Weise vor-
gesvarmt.

Der Umnwelt-Effekt dieses Verfabrens
in Zahlen: Dank der Warmerlck-
gewinnung lassen sich @hrlich rund
8 000 Tonnen Heizdl einsparen -
dies verhindert Kohlendioxid-Emis-
gionan von bis zu 20 000 Tonnen
ro Jahr,

Abwasseraufbereitung:
Dezentrale Kldraystems
und sorgfiltige Komnt-
roffen ermagiichen eine
Mehrfachnutzung

der Spil- und Rednigungs-
wisser,



Automation: Ein
ARoboter tibernirmmi
das milimelengenaus
Auftragen des
Scheibenklebers.

Tearmarbedt: Von den
Opel-Mitarbeitarn
aentwickalte und
standardisierte
Arbeitsoparalionen
bildan dig Voraus-
setzungen fir ain
hohes MaB an
Produktivitat und

Transportschlitten bringen die frisch
lackierten Karcsserien vom Stapel
haus zur benachbarten Montagehal-
le, Hier arfolgt die Komplettierung
dar Corsa- und Astra-Madelle -

aus Rohkarosserien werden Auto-
mokile,

Fiir die Mitarbeiterinnen und Mitar-
beiter in der Fertig- und Encmonta-
ge des thiringischen Opel-Werks
bringt das richtungweisendea

Fertig- und Endmontage:
Erfolg durch Teamgeist

Eisanacher Produktionssystam
handfeste Vorteile mit sich. Opel
integriert die Baschafticten in die
Entscheidungsprozesse und nutzt
inre Erfahrungen bei der Optimie
rung cer Arbeitsplatzurmgebung. Irm
[eam entwickeln die Mitarbeaiter
eigene Montagetechniken und
Arbeitsoperationen, deren Standar-
disierung ein hohes Mal an Qualitit
und Produklivital gewahrleistet.

Die Eigenverantwortung und die
Eigeninitiative der Beschaftigten
flihren zu beachilichen Erfolgen -
sie sind deshalo wichiige Bestand-
taile des neusn schlanken” Harstal-
lungsverfahrens.

Modemste Fertigungstechnologie
unterstiizt dessen Verwirklichung
ebenfalls. In der Fertig- und End
montage des Warks Eisenach nutzt
Opel die Erfahrungen aus andaren
Fertigungsstétten, So beispielsweise
bai der Herstellung van Turen,
Cockpit und Motoren: Sie entstehen
abseits der Montagelinie nach dem
Frinzio der Modultechnik, Mitarbei-
terinnen und Mitarbeiter komplettigs
ren diese Bautalle an ergonarmisch
optimierten Arbestsplatzen und
Bedienan sich baim Einbau cer
Komponenten modernar Hakdha-
bungsautomaten. Gleichas gt auch
fir die Montage der Siize, die =in
Opel-Lieferant in Eisenachitherstelt
und taktgenau ans‘Wontageband
schickt,

Den Fartig@ngsabiaubkacrdiniart
aines der moda@mstan Produkbons
inforclions- dndSteuerungssyste-
g Es difigisd die Transportan-
lagendsendat Montageaufirags an
Ermnpfafigsstationen neben der Ferti-
gungslinie und sorgt dafir, dal

gie Tor- undg Cockpit-Module zum
nebtigen Zeitpunkt an der richtigen
Karossarie eintreffen

Optimale Qualitéat und hohe Produk

tivitdt zahlen zu den wichtigsten Zie-
len der Opeal-Mitarbeiter in Bisanach.
leamarbeit, Modultechnik, langfris-

tig abgestimmte Fertigungsseguen-
Zen und standardisierte Arbeitsope-
rationen helfen bei der Realisierung

Beider Anforderungen.

Ein weiteras wichtiges Hilfsmittel ist
das neuartige Gualitatssicherungs-
systam. Es gliedert die einzelinen
Fertigungsbersiche in Uberschauba
re Sektionen und bistet den Taams
die Méglichkeit, das Montageband
in ainem begrenzlen Baraich 2u
stoppen. So lassen sich etwaige
Gualitdtsprobleme sofort an Ot und
Stelle aus der Welt schafien.
Grofflachige Anzeigadisplays, dig
aoerhalb der Montagelinie installiedt
sind, informieren die Mitareter
Uber die Situation in def einzaingn
Seldionen.

tinen letzten Test ab8elvieren die
Corsa- unddstrashodalle in moderm
auzgestatteten Briflabinan am
Endsdes Medtagebands, Hier flhlt
ECQS das neteatiickele Elakiro
i@ ChackeBiut-Systarm®, allen alek-
trigghen untelextronischen Bauter-
ben AUk des Zahn, Die Anlage stellt
o jeaes Fabrzeug en individueles
Prifgrograrmm zusammen, das avuch
Augstattungsdetails wie elekirische
Fensterheber, Automatikgetriebhe
oder Antiblackiarsystem berdcksich-
tigt. Ist alles in Ordnung, gibt der
Computer ein OK"-Signal und das
Auto rollt aus der Montagehalle.

Motorenmontage: Die
Komplettierung der
Motoren erfolgt abseits
dir Montagelinie.

Hochzeit: Der
Zusammanba
von Chassis und
Karosserie —

die sogenannte
Hochzel = ist der
Hihapunkl der
Fahrzeugmontage.

Erndkontraila:

Ein hochmodernas
Tastsystarm FLANT
alfen elektrischen
und elekironizchen
Bairteilen der
Opel-Modelle suf
den £afn.



Materialwirtschaft:
Nachschub “just in time”

=

i
?

i
|

Kanban-Systerm:

Die Berelistelung der
Produktionsmaterialien
erfalgt im Eisenacher
Opel-Wark auf Abruf,
Die Bestellkarten
zirkulieran in regel<
mé&figen Absianden
zwischan Lager

wrnd Fertigungsiinfe,

Opel- und General-Motors-Werke in
aller Tailen Europas sorgen daflr,
dal in Eisenach die Fertigungslinien
nicht stehenbleiben. Se versorgen
das thiringische Autormobibwerk mit
Blechteilen, Motcren, Getrieben,
Federbeinen, Lenkungen, Hintarach-
sen. ..

Mehrmals taglich treffen Logistik-
zuge aus Bochum, Kaiserslautern,
Saragossa (Spanien) und Aspern
({Ostarraich) in Eisenach ein. Sie brin-
gan die fOr die Corsa- und Astra-
Produktion bendtigten Automaobil-
somponenten “just in time™:
Fabrplane und Produktionsalblaut
sind exakt aufeinander abgestimmt -
die Teilesatze gelangen vom Verla-
debahnnof sofort an die Fertigungsli
lien.

kein Jweifel Bai Opeal kommt die
Bahn zum Zug - ein Grofteil aller fur
Eisenach bestimmtan Automobiltails
erreichen das Werk par Schiene.

fermingenau schicken aber auch
die Opel-Zuliaferar Produklionsma-
terialien nach Thinngen. Ein speziél
entwickeltes, computargest(itztes
Logistikkonzept - das Eisenacher
Material Informationssystemn (Esa-
Mais) — ist Bestandlell des gestrafs
ten Produktionsvarfahreng? Diank
Esa-Mais lassen sich gk ager-
bestédnde irm Werk adl eingn,\Vorrat
VON wenigen Stundgh, verrirgesn.
Wichtigste Voaelissel8ng fir Sinen
kontinuisriahen Matenafas ist dis
Uber Wochen ippvorBussfestgelsgte
Fertigungssequenz. Sie bistet dan
Listerantanpbassers Flanungsmog:
lichketafung areichtart eine Syn
chrGMigcrung ibrar Fertigung mit
dem ¥adeklicnsablauf im Automo
bihvweark. Aul diese Waiso recuziert
Bich der Aufwand fir die Lager-
nafung der Materialien auf &in Mini-
M.

Sitze und Stolfanger gelangen
sogar ohne 2Awischenlagerung an
die Fartigungslinis. Modeme Com
putartachnik macht es madglich: Zwi-
schen dem Produklionsinformati-
onssystam des Opel-Werks und den
Lieferanten erclgt ein kontinuier
cher Datenaustausch. Der Comipu-

les ardert Sitze und Stolifanger so
rechtzeitiq, dali sie das Montage-
band sequenzgenau erraichan,

Auch innerhaly der Werkshallen hat
die Opel Eisenach GmbH sin
modarmes "Just-In-Time"-System
verwirklicht. Es basiert auf dem in
Japan entwickelten Kanban-Prinzig
(Kanban = ,Anzeigekarte™) und
armdaglicht die Bereitstallung

der Produkticnsmaterialien sl
Abruf. Dies gaschieht mitHilfe speis
aller Bastallkarten, die apjedem
Transportbehaltor béfostiotsindg upd
n regelmaligen ARSERNden zmes
schen Malengldgpot Whd Fertigung
zirkulieren, @er Rioklauf@ner Kan
DamRerte N8 Lag@lr isdedas Signal flr
die NagRscREReferndig ans Morla-
QeR@rs

Danlk diesed Systams erfolgt eine
dieichmagios und zuverlissige
Wersorgung der Fertigungsbersiche,
so d8l sich der Materiaiumlaut redu-
Zighen |akt. Ein sichtbares Jaichan
dieses Fortschritts sind kisine, Ober-
schaubare Behalter, die ergono-
rmisch gunstig neben den Arbeits-
stationen angeordnet sind. Ein Grif
garnugt ...

Nachschub: Sonder-
ziige bringen
Auvtomabilteile aus
anderen Opel- Lnd
GM-Werken “fust in
time" nach Eisenach.

Depol: e Aulo-
rmaiiteile sing

in kieinan, berschau-
baren Behaltern
varpacki, die sich
griffgiinstig neben
dan Arbertssiationen
plaziaran lassan.

Ligferumng: Die Matarial-
Versargung der
Arbeitastationen erfolgt
mit Hilfe spezieller
Transportfahrzeuge.
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